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3P Series > shrinkwrappers with sealing bar

The new series of monoblock semi-automatic and
automatic shrinkwrappers with sealing bar RetaPack
are extremely versatile: they can pack various products,
such as glass and PET bottles, cans, boxes, trays,
jars, cartons of different sizes in a wide range of pack
collations. They can be used in several industry segments,
such as beverages, food, chemicals, wine and spirits,
cosmetics, detergents, wood, textile, graphic etc.

The RetaPack series allows SMIPACK to meet a wide
variety of customers’ demands and to ensure a very good
quality/price ratio.
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YHUBEPCANbHOCT - BOT OCHOBHOE MPEeUMyLLECTBO
HOBOW CEepUM MOHODBMOUYHBIX MNONYaBTOMATUYECKUX U
aBTOMATMYECKMX  YMAKOBULMKOB B  TE€PMOYCALOUYHYIO
MJeHKY CO CBAPUBAIOLLUM HOXOM.

MawwuHbl cepun BetaPack, B 3aBMCMMOCTM OT MoAenu,
0COBEHHO noAXOoAAT A/ YMNAaKOBKM BCEBO3MOXHbIX
€MKOCTeN: 6y TbIIOK, XXeCTAHbIX 6AHOK, ALLUKOB, KAHUCTP,
ManeHbKUX CTEKNAHHbIX 6aHOYEeK U MHOIUX APYrux
eMKocTen pasHoobpasHbix dopmaTtoB. OHM HaxoaAaT
NPUMeHeHVe B PA3/IMYHbBIX CEKTOPAxX PblHKA, Hanpumep:
ynakoBka HaMWTKOB, KOHCEPBUPOBAHHbLIX MPOAYKTOB,
6bITOBOM XUMUUN, BUHA, ANKOTONA, NPOAYKTOB NUTAHUA,
dapmaLeBTUKN, KOCMETUKU, CpeactB o06paboTku
nepesa, nonurpaduu u uHbix nuspgenuinn. Cepus BetaPack
nossonsetr ¢upme SMIPACK ynoBneTBOpuUTL 3amnpochl
caMblX TpeboBaTeNbHbIX 3aKA34YMKOB M rapaHTUPOBATb
NPEeBOCXOAHOE COOTHOLIEHME LLeHbl Y KayecTBa.

Nowa seria poétautomatycznych i automatycznych
pakowarek jednoblokowych ze zgrzewarka w
folie termokurczliwa jest produktem wyjatkowo

przestronnym. Seria BetaPack szczegdlnie przeznaczona
jest do pakowania réznych formatéw: butelek, puszek,
pudetek, tacek, flakonow, stoikéw i wielu jeszcze
innych produktéw dla réznych sektoréow rynku takich jak:
napoje, konserwy, chemia, wina, alkohole, kosmetyki,
detergenty, drewno, tkaniny, grafika itp.

Wraz z seria BetaPack firma SMIPACK jest w stanie
odpowiedzie¢ na najczesciej spotykane wymagania

klientow i zapewnic idealna proporcje pomiedzy jakoscia
a cena produktu.




Main features

e Monoblock frame
e Pneumatic sealing bar
e Pneumatic film cut by cold blade
e Sealing bar equipped with safety sensors
e Rollers positioned on the upper and lower unwinders to
make easier the reels loading
e Metric graduation based film reels centering system
e Flextron® electronic control system working by means
of an LCD alphanumeric control panel, equipped with a
16 bit microprocessor with integrated modular board of
the power circuit, composed of:
- Power Base card
- Independent Inverter cards
- In/Out control modules
Such system allows a simple and accurate control of all
current operations, that is:
- storing of 20 different working cycles
- automatic control of the bars height (except for
RP600, RP800 and RP1102)
- speed adjustment of the shrinkwrapper and tunnel
conveyors by means of an Inverter
Process statistics:
- letter gauge
- pack length identification
- instantaneous production
- machine efficiency
- detection of faulty packs
e Double-chamber or mono-chamber shrinking tunnel
e Tunnel air flow adjustable by means of independent
deflectors
e Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass
fibre bars (SMI patent) and with an additional central
chain which ensures that:
- the conveyor stiffness grants stability to the products
passing through, for a compact and well-shrunk pack
- the conveyor can bear a product weight up to 30 kilos
- the conveyor bars never get rusted, as it happens
when using traditional metallic conveyors
- the maintenance is easy and low-cost, thanks to the
possibility of replacing just the worn out bars
e Tunnel automatic turn-off system
Film handled: Ldpe from 20 to 100 My (except RP600
and RP600AR 150R 20-60 My)
e Low power consumption
e Compliance with CE regulations

OCHOBHble XapaKTepUCTUKN

e MoHObn0YHaA CTpPYyKTypa

e CBapuBaOLLUA HOX MMEEeT MHEeBMATUYECKUWA NPUBOL

e OTpe3aHue NaeHKU MPOU3BOAUTCA XONOAHbLIM HOXOM C
NMHEBMATUYECKUM MPUBOLOM

e CBapuvBalLWMA HOX CHabXeH JaTyMKaMu 3alUTHOrO
yCTpONCTBaA

e Hap BepXHUMU Y HUKHUMM PA3MOTYMKAMU PACMONOXKEHbI
PONNKMW, KOTOPbIE YNPOLLAIOT YCTAHOBKY PY/OHA MJIEHKN

e MeTpuyeckoe yCTPOWCTBO 4SS LLEeHTPUMPOBAHUA PY/OHA
naeHKn

e Cucrema ynpaBsneHus Flextron® nmeet
XKUAKOKPUCTANIMYeCKylo ByKBeHHO-LMDPOBYIO MaHe b
ynpaeieHns C nnaTtol MuKponpoueccopa Ha 16 6ant

MOAY/IbHOM MOWLHOCTU, B COCTAB KOTOPOM BXOAUT:

- nnarta mowHoctu (Power Base)

- He3aBUCMMble MHBePTEP-NaThl

- mogaynu ynpasneHus IN/OUT (Bxoaa/Bbixoaa)
JlaHHasa cMcTeMano3BosiseT NPOCTO M TOYHO KOHTPOJIMPOBATh
BCE MPOU3BOAMMbIE OMNepaLuu, B TOM YUCTe:

- 3anoMuHaHue Ao 20 pa3nnyHbIX paboumx LUKIOB

- aBTOMATMYECKUW  KOHTPOJb  BbICOTbI  Mogbema
cBapuBatlLero Hoxa (kpome RP600, RP800,1102)

- PeryampoBKY CKOPOCTUM KOHBEWEepPOB YMaKOBOYHOWM
MaLWHbI U TEPMOTYHHESIS, KOTOPbIE KOHTPONIUPYHOTCA
NHBEPTEPOM.

CTaTucTMyeckme gaHHble npouecca:

- CYeTYMK U3genuin

- KOHTPO/b ANNHbI YNAKOBKMU

- MNPOU3BOAUTENbHOCTb HA AAHHbIN MOMEHT

- 0oTAaya MaWWHbI

- KOHTPOJIb MAOXUX YNAKOBOK

e CTaHAAPTHbLIA WU YOJUHEHHbIN TEPMOTYHHENb

e [1OTOK BO3AYyXa B TEPMOTYHHE/Ie MOXET PeryimpoBaTbCs
C MOMOLLbIO HE3ABUCUMbIX AedieKTOpoB

e JleHTa TYHHeNbHOro TpaHCMoOpTepa C MNJaHKaMu
n3 CTEKJ/IOBOJIOKHA oT/nyaeTcs BbICOKOW
Tena0yCcTONYNBOCTbIO (naTeHT SMI) " nMmeet
LOMONHUTENIbHYIO LLeHTPANbHYO Lenb neyu, KoTopas
[AaeT crepytouime npevMyLLecTsa:

- JKeCTKOCTb TPAHCMNOPTEPHOW neHTbl obecneynmsaet
YCTOMYMBOCTb NMPOAYKTA BO BpeMs Mpoxona B rneyu
N, KaK pe3ynbTaT, yNakoBKa NoslyyaeTcss KOMMaKTHas
1 C ONTUMaNbHOM TEPMOYCAAKOM

- BO3MOXHOCTb MPOX0Aa NPOAYKTOB BecoM A0 30 Kr

- OTCYTCTBME MNpobfeMbl PXaBYMHbI, KOTOpas 4acTo
BCTPEYAEeTCA HA OObIYHBIX METAIMYECKUX IEHTAX

- MpPOCTOe M 3KOHOMUYHOEe 0bCnyXMBaHue, bnarogaps
BO3MOXHOCTU 3aMeHUTb OTAE/IbHO KXY MNAACTUHY

e CucTtemMa aBTOMATUYECKOrO OTK/IOYEHUS TYHHeNs

e lcnonb3yemble nnéukun: M3HM ot 20 o 100 MkM (3a
nckntoyeHnem mogenen RP600 n RP600AR 150R 20-60 My)

o [TOHWXEHHbIN PACcX0f 3NeKTPO3Heprum

Gtéwne cechy

Struktura jednoblokowa

Peumatyczne poruszanie drazka zgrzewania

Ciecie folii przy zimnym ostrzu - poruszanie

pneumatyczne

e Drazek zgrzewania zaopatrzony w urzadzenia
zabezpieczajace

e Rolki umieszczone na gérnych i dolnych odwijaczach ze
szpuli w celu utatwienia fazy tadowania szpuli

e Podziat metryczny do srodkowania szpul

o System kontroli Flextron® wyposazony w alfanumeryczny
panel sterujacy LCD z karta o 16 bitowym mikroprocesorze
sktadajaca sie z:
- karty mocy (Power Base)
- niezalezynych od siebie kart inwertera
- modutéw sterowania IN/OUT (wejscie/wyjscie)

System ten pozwala na tatwe i doktadne kontrolowanie

wszystkich dokonywanych dziatan, takich jak:

- mozliwos$¢ zapamietania do 20 réznych cykli pracy

- automatyczna kontrola wysokosci drazka (za
wyjatkiem RP600, RP800 i RP1102)
- regulowanie predkosci tasm pakowarki i pieca

kontrolowanych przez Inwerter.

Dane statystyczne procesu:

- licznik sztuk

- wykrywanie dtugosci opakowania

- produkcja natychmiastowa

- wydajnos¢ maszyny

- kontrolowanie nieprawidtowych opakowan

Tunel termokurczenia dwu lub jednokomorowy

Przeptyw powietrza w tunelu regulowany przez

niezalezne od siebie deflektory

Tasma przenos$nikowa tunelu z drazkami silikonowymi

o wysokiej odpornosci na temperature (patent SMI),

zaopatrzona w S$rodkowy, dodatkowy tancuch, ktory

pozwala na uzyskanie nastepujacych korzysci:

- sztywnos¢ tasmy zapewiajacej stabilnos¢
przemieszczanego  produktu: rezultatem  jest
opakowanie zwarte i doktadnie obkurczone

- mozliwo$¢ przemieszczania produktéw o wadze do
30kg

- brak probleméw zwiazanych z rdza, pojawiajaca sie na
normalnych metalowych przenosnikach

- fatwa i ekonomiczna konserwacja dzieki mozliwosci
wymiany pojedynczych drazkéw

e System samoczynnego wygaszania tunelu

e Uzywane folie: LDPE od 20 do 100 My (z wyjatkiem
RP600 i RP600AR 150R 20-60 My)

e Zmiejszone zuzycie energii elektrycznej

e Zgodnos$¢ z normami CE
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3P1102 > semiautomatic shrinkwrappers
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RP1102 Model

e Semiautomatic shrinkwrapper

e Sealing bar: 1070 mm

e Double-chamber tunnel

¢ Maximum capacity: up to 10 packs per minute 783

e Motorized upper and lower film unwinding

e Pneumatic product pusher, activated by two buttons

e Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter

o Included: feet for the machine fastening, press rod to stop products, cooling
fan at the tunnel outlet

Moaens RP1102

e MoJslyaBTOMaTMYyeCcKas yrnakoBoyHas MawmHa

e JlnnHa ceapuBatowero Hoxa 1070 mm

o YAJIMHEHHbIA TEPMOTYHHENb

e MakcumanbHas Npov3BOANTENbHOCTb A0 10 ynakoBOK/MUHYTY.

e BepxHee M HMXHee pa3maTbiBaloLLee YCTPONCTBO MOTOPMU3MPOBAHO

o [lHeBMaATMUYeCKOe YCTPOMCTBO MPOTAJNKUBAHUA NPOAYKTa, paboTalolee npu
Ha)KaTuM ABYX KHOMOK

o KoHBenep TepMOTYHHesNis paboTaeT Ha pasHbIX CKOPOCTAX U
KOHTPONINPYeTCA MHBEPTEPOM.

e B nocTaBKy BK/IIOYEHbI HOXKMW AN PUKCUPOBAHUSA, YCTPOWCTBO NPMXMMA
ONS OCTAHOBKW NMPOAYKTA, BEHTUATOP OXNAXKAEHUA HA BbIXOAe
neyu

Model RP1102

e Pakowarka pét-automatyczna

e Drazek zgrzewania: 1070 mm

e Tunel dwukomorowy

e Maksymalna wydajnos¢ produkcyjna: do 10 opakowan na minute

e Zmotoryzowane gorne i dolne odwijanie folii ze szpuli A

e Pneumatyczny system popychania produktéw sterowany przez dwa przyciski

e Tasma pieca o zmiennej szybkosci sterowana przez Inwerter

e NO6zki mocujace, urzadzenie dociskajace produkt, wentylator oziebiania w
wyjsciu z pieca - zataczone
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